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Composiciones de azulejo sin carbonatos
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Composiciones de azulejo sin carbonatos

|

Temperatura (2C) 1140 1140 1140 1100 1100
Contraccion lineal (%) 0,2 1,9 2,6 2,6 2,8
Absorcion de agua (%) 16,5 10,9 10,4 10,8 10,4

Expansion por humedad (%) 0,76 0,54 0,44 0,79 1,30
A C.L. (40 2C) (%) 0,3 0,5 0,1 0,5 0,8

Coste de materias primas (€/m?) 0,66 1,72 1,64 1,29 0,99

Composicion

Coste energético proceso coccion (€/m?) IIES 0,29 0,29 0,28 0,28
Coste de derechos de emision (€/m?) 0,08 0,05 0,05 0,04 0,04

Coste conjunto (€/m?) 1,10 2,06 1,98 1,62 1,32
Sobrecoste conjunto (%) - 87,5 80,0 47,3 19,8
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Composiciones de azulejo sin carbonatos

40 40 40

10 10 10 Wollastonita Wollastonita
10 10 10 bajo coste

Composicion
Arcilla blanca nacional
Arcilla blanca importacion
Caolin

Arena feldespatica 25 25 25 51,0 53,0
Carbonato calcico 15 - = 0,3 0,3
Wollastonita - 10 ; 44,5 34,0
Wollastonita bajo coste - - 10 13 1.0
Vidrio reciclado - 5 5 0,3 10
Coste conjunto (€/m?) 1,10 1,62 1,36 1,2 5,0

Sobrecoste conjunto (%) -- 47,3 23,5
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Optimizacion de la
composicion
|

Parametros a optimizar:
v’ Expansion por humedad
v’ Variacion de la contraccion

con la temperatura 1,4
v' Coste
1,2
Variables: 10
v Contenido de CaO y MgO
v' Absorcién de agua Q08
S
S 06
0,4
0,2
0,0
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Optimizacion de la
composicion

40 40

 |om | om Arcilla nacional

Cao (%) 5,08 5,51 Arcilla importacion 10 10

MgO (%) 087 057 10 10
I T 2 2
EXPanif:rilz:r(;U)medad 068 0,77 Wollastonita bajo coste 12 13

20 Talco bajo coste 1 -

A C.L. tedrico (40 °C) (%) 0,8 0,7 e e R 5 5
Cao (%) 5,10 5,47
MgO (%) 0,91 0,59
Sobrecoste (%) 33,2 32,4
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Emisiones CO, (kg CO,/m?)
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Optimizacion de la composicidon
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Coste econdmico (€/m2cocido)
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Optimizacion de la composic

Materias primas
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Optimizacion de la
composicion

Humedad (%) 5,5 5,5

Presion (kg/cm?) 230 290

40 40 Densidad aparente en

Arcilla importacion 10 10 seco (g/cm3)
Caolin 10 10

25 22 Temperatura (2C) 1140 1100

Carbonato célcico 15 - Contraccion lineal (%) 0,2 2,5

Wollastonita bajo coste [l 13 Absorcion de agua (%) [EEIHREEENH0

Vidrio reciclado _ 5 Expansién por humedad
(%o)

A C.L. (40 2C) (%) 0,3 0,7

Resistencia mecanica (MPa) ! 28

Materias Primas

Arcilla nacional
1,949 1,942

0,76 0,80
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Optimizacion de la
composicion

Arcilla importacion 10 10 (€/m?) ' '

10 10 Coste energético proceso

coccion (€/m?) 0,35 0,28
Coste de derechos de
15 : [y 0,08 0,04
; . emision (€/m?)

Wollastonita bajo coste - 13 Coste conjunto (€/m?) 1,10 1,45
Vidrio reciclado - = Sobrecoste conjunto (%) - 32,4

| s | oPr2

Emision CO, del CaCO; (kg CO,/m? _,.4.) 1,37 0,08
Emision de CO, del gas natural (kg CO,/m? _ ...) 2,55 2,04
Emisién CO, total (kg CO,/m? __.,,) 3,92 2,12

A Emisidn CO, total (%) - -45,9
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